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Gegenstand der Erfindung ist ein Hochdruck- 
gasflaschen ven til. 

Bei den Hochdruckgasttaschenventilen der bc- 
kannten Bauart erfolgt der AbschluB der Gase mit- 
tels einer durch Handrad betatigten Ventilspindel, 
welche am unteren Ende einen Ventilkegel tragt, 
der durch Niederdrehen der Spindel auf eine Sitz- 
flache des Ventilkorpers gedriickt wird. Der Aus- 
tritt der Spindel aus dem Ventilgehause wird durch 
eine stopfbiichsenartige Verschraubung abgedichtet. 
Bei dieser Anordnung hat der Ventilkegel zwei 
Funktionen auszuiiben, und zwar die Abdichtung 
der Gase gegen die Atmosphare und die Regulie- 
rung der Gasentnahme. Beim Offnen des Ventils 
entsteht an dessen Sitzflache eine groBe Gas- 
geschwindigkeit, die sich sehr nachteilig auf Sitz 
und Kegel auswirkt. Infolge MitreiBens von Un- 



reinlichkciten, die sich in der Flasche oder im Gase 
befinden, werden die Sitzflachen rrtit der Zeit ver- 
schrammt. und das Ventil verliert an Nichtigkeit. 
Durch immer starkeres Anziehen der Ventilspindel 
versucht man die Undichtigkcit zu beseitigen. Dies 
fiihrt wiederum nach und nach zur Deformierung 
der Sitzflachen und verschlimmert das Ubel. Spin- 
delbruche, Abwiirgen des Vierkantes, Uberdrehen 
usw. sind die bekannten Folgen. Eine andere 
Fehlerquelle liegt in der Stopfbiichse, deren Nich- 
tigkeit nach langerem Gebrauch nicht immer ge- 
wahrleistet ist, so daB beim Versand oder bei 
langerer Lagerung der Flaschen groBe Gasverluste 
auftreten konnen, wenn der Ventilsitz nicht mehr 
ganz dicht halt, audi wenn der, AnschluBstutzen 
durch Blindverschraubung verschlossen ist. Ein 
weiterer Nachteil ist, daB beim Auswechseln schad- 
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hafter Ventilteile die ganze Flasche entleert wer 
den muB, was wiederum grofle Gasverluste be- 
deutet. 

Diese Mangel der bekannten Hochdruckflaschen 
ventile werden erfindungsgemafl im wesenttichen 
dadurch bchoben, dafi in dem Ventilgehause in 
Richtung des Gasdruckflusses zwei Ventile sind, 
die so gesteuert werden, dafi das der Gasflasche zu- 
nachst gelegene Ventil, das Regulierventil, erst ge- 
offnet wird, wenn das nachgeschaltete zweite Ven- 
til, das Absperrventil, schon offen ist und der urn 
gekehrte Vorgang beim SchlieBen eintritt. Beide 
Ventile werden zweckmafiig gleichachsig angeord 
net und durch eine axial verschiebbare Spindel ge- 
steuert. 

Eine bevorzugteAusfuhrungsform der Erfindung 
besteht darin, dafi beide Vfcntik zwangsschlussig 
geoffnet und kraftschlussig geschlossen werden. 

Eine weitere wesentliche Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dafi das dem 
Gasflufl zunachst liegende Veutil als Regulierventil 
zur Bestimmung der Menge der Gasentnahme und 
das folgende als Absperrventil ausgebildet ist. 

Auf weitere wesentliche neue Merkmale des Er- 
findungsgegenstandes wirdJa der folgenden Be- 
schreibung hingewiesen. 

Auf der Zeichnung ist der Gegenstand der Er- 
findung beispielsweise dargestellt. 

Fig. 1 zeigt das geschlossene Ventil in Seiten- 
ansicht ; 

Fig. 2 zeigt das geschlossene Ventil im Langs- 
mittelschnitt und eine Anschlufiverschraubung in 
Seitenansicht ; 

Fig- 3 "igt ejn nach Fig. 2 dargestelltes geoff- 
netes Ventil. 

Das Ventilgehause bestdbtt aus dem Oberteil e 
und dem Unterteil k f die durch eine Verschrau- 
bung r dicht miteinander verbunden sind. Der 
GasdurchfluB ist in Fig. 2 and 3 durch Pfeile an- 
gedeutet. Das Teil e hat an seiner inneren Stirn 
einen nngformigen Ansate s als Ventilsitz. Der 
Ventilteller / ist zur Aufnahme des Ansatzes i mit 
einer ringnutenformigen Aussparung g versehen, in 
deren Grund eine Dichtungsscheibe h sich befindet. 
Der Ventilteller / wird mit einer langen, gewinde- 
losen, hohlgebohrten Spindel s in einer zentralen 
Bohrung des Teiles e gefuhrt. Die Hohlbohrung 
der Spindel s reicht aber nur bis etwa zum Rande 
des Tellers / und geht dann in radiale Bohrungen u 
uber. Unterhalb des Ventiltejlers / geht die Spin- 
del in einen Dorn^ uber, der von einer Druckfederv 
umschlossen ist. Sie stutzt sich einerseits gegen 
den Ventilteller /, anderseits gegen einen ringarti- 
gen Vorsprung o des Teiles k ah. Diese Ventil- 
anordnung insoweit wird im folgenden als Ab- 
sperrventil bezeichnet. Unterhalb des letzteren be- 
findet sich ein zweites Ventil, Regulierventil ge- 
nannt. Dessen Ventilsitz wird von der Unterseite 
des Vorsprunges o gebildet. Das Ventil verschlufl- 
stuck w ist kegeiig, es kann naturlich auch als Tel- 
ler ausgebildet sein. Die Ventilspindel / ist wieder 
teilweise hohlgebohrt und unten offeru Die Bohrung 
endet wieder mit radialen Bohrungen n in einem 



Hohlraum x des Gehauseteiles k, der unten durch 
einen dicht eingeschraubten Stopfen m abgeschlos- 
sen wird. Im Hohlraum x befindet sich wieder eine 
Druckfeder y, die sich einesteils gegen den Ventil- 
kegela/, anderenteils gegen die Stirn des Stopf ens Hi 
abstutzt. Das sdhwach kegelige Teil z des Teiles k 
1st der Schraubstutzen, mit dem das Gesamtventil 
in eine Gasflasche nach bekannter Weise ein- 
geschraubt wird. 

Das Absperrventil, urn zunachst nur dieses zu 
betrachten, wird gesteuert von einer Griffmutter c 
Sie hat einen gerauhten runden Griff ; und einen 
Schlusselteil. Die Griffmutter fuhrt sich auf 
einem Xiewmdezapf en 2 des Gehauseteiles e, Dieser 
1st hohlgebohrt und dient einer ebenfalls hohl- 
gebohrten Spindel d als Fiihrung. Die Spindel hat 
c "* e ? Rmgbund 3, gegen den sich die Griffmutter c 
abstutzt, die somit eine Uberwurfmutter ist. Mit 
ihrer im Gehauseteil e gelegenen, schwach kege- 
hgen Stirn stutzt sich die Spindel d gegen die 
Ventilspindel s. 

Wird die Spindel d mittels der Griffmutter c aus 
ihrer Lage nach Fig. 2 in die nach Fig. 3 nieder- 
geschraubt, muB auch die Spindel d und mit ihr 
das _ Absperrventil sich nach dem Inneren des 
Gehauses axial verschieben. Das Ventil », f kommt 
dabea aus der SchlieBstellung nach Fig. 2 in die 
Offenstellung nach Fig. 3. Erst wenn das Absperr- 
ventil schon teilweise offen ist, trifft dessen Dorn b 
auf den Kegel w des Regulierventils und offnet es. 
Die schon mit Vorspannung eingesetzten Federn v 
und y werden gespannt. Erfolgt somit das Offnen 
cu.- o ntl ! e zwan g s schl"ssig, so geschieht das 
bchhefien kraftschlussig. Die Ventilspindel s ist 
noch durch eine besondere Stopfbiichse abgedich- 
tet, deren Packung q aus hochelastischem Material, 
z. B. Gummi oder einem gummiahn lichen Ersatz- 100 
staff aus KunstharzpreBstoff, bestehen kann. 

Die Entnahme des Gases geschieht nicht wie bis- 
her yon einem Seitenstutzen, sondern von oben iiber 
das Entnahmeteil a, welches seitlich mit einem 
Crewindestutzen versehen ist, welcher zur Aufnahme 105 
2f. r i ^f? n . atur ' 2 * B - eines Druckminderventils, dient. 
Die Weiterverwendung der bisher gebrauch lichen 
Armaturen ist dadurch gewahrleistet. In einer 
heitenflache des sechskantigen Entnahmeteiles a ist 
die mit einer Uberwurfmutter c versehene Spindel d 
eingeschraubt und weich verlotet. 

Das Regulierventil hat im wesentlichen die Funk- 
tion die Gasentnahmemenge zu regulieren und alle 
schadigenden Einfliisse, welche bei den bisher be- 
^nnten Ventilen auftreten und zu den bekannten 
bchaden fuhren, auf sich zu nehmen. Es kann daher 
bei dern Regulierventil der Faktor Nichtigkeit 
vernachlassigt werden. Das von dem Regulierventil 
freigegebene Gas kann jetzt durch das vol lends ee- 
offnete Absperrventil mit bedeutend geringerer Ge- 
schwindigkeit abflieBen. Die Ventilsitze des Ab- 
sperfyeiitils werden dabei weitgehendst geschont, 
zumal der Dichtungsring h t da er in der Nut g tief 
emgebettet liegt, nur wenig vom Gasstrom beriihrt 
wird. Dieser Umstand erlaubt es. fur den Dich- ia 5 
tungsnng h ein Material von groflerer Elastizitat 
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zu wahlen unci etwa auftretende Schrammenbil- 
dung auf der Ventilsitzflache i weitgehendst zu 
neutralisieren. 



PATENTANSPROCHE; 

i. Hochdruckgasflaschenventil, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in dem Ventilgehause (e k) 
in Richtung des Gasdurchflusses zwei Ventile 
hintereinandergeschaltet sind, die so gesteuert 
werden, daB das der Gasflasche zunachst ge- 
legene Ventil, das Reguli erven til, erst geoffnet 
wird, nachdem das nachgeschaltete zweite Ven- 
til, das Absperrventil, schon offen ist und der 
umgekehrte Vorgang beim Schliefien eintritt. 

2. Ventil nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Ventile gleichachsig 
angeordnet sind und durch eine axial verschieb- 
bare Spindel (d) gesteuert werden. 

3- Ventil nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl beide Ventile zwangsschlussig ge- 
offnet und kraftschlussig geschlossen werden. 

4- Ventil nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Regulierventil mit metal- 
hschen Dichtfiachen und das Absperrventil mit 
einer elastischen Dichtung versehen sind. 

5- Ventil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Absperrventil als Tellerventil 
(f) ausgebildet ist, wobei das Dichtungsmittel 
W in emer tiefen Nut (9) des Ventiltellers ein- 
gebettet der Einwirkung des fliefienden Gases 
entzogen ist, und der Ventilsitz als ringformi- 
ger, sich schliissig in die Nut (g) des Ventil- 
tellers em schiebender Ansatz (i) ausgebildet ist. 

6 Ventil nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dichtungsring (h) dicht schlie- 



Bend, an radiaJer Ausweitung gehindert, am 
Boden der Ringnut (g) sich befindet. 

7. Ventil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zetchnet, daB die Ventilstoflstange (s) bis zum 
Ansatz des Ventiltellers (/) hohlgebohrt ist und 
in radiale Bohrungen (u) mundet. 

8. Ventil nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ventilstoflstange (s) sich mit 
inrem freien Ende lose gegen eine gleichfalls 
axial durchbohrte Spindel (d) abstiitzt, die 
durch eine Uberwurfmutter (c) axial verscho- 
ben wird. 

9- Ventil nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ventilteller (/) unterwarts 
von einer Fedex (v) getragen wird, die sich 
andererseits gegen einen Ring (o) abstiitzt, der 
auf seiner Gegenflache gleichzeitig den Sitz 
bUdet enti,kege,s des Regulierventils 

10 Ventil nach Anspriichen 1, 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafl auch das Verschlufl 

Druckfeder (y) getragen wird, deren Gegen- 
lager ein Schraubnippel (m) bildet. 

11. Ventil nach Anspruchen 1, 2, 3 und o 
?n a rch 8 ekennzei <*net, dafl der Ventilteller 
(0 des Absperrventils mit einem axialen, dorn- 
f-i F °r tsatz W versehen ist, der als Ven- 
tilstoflel fur das Regulierventil (o, w) dient 
wobei im geschlossenen Zustand Spiel zwischen 
dem .Ventilstoflel (p) und dem Ventilkegel (w) 
vorgesehen ist. 6 v ' 

12 Ventil nach Anspruchen 1, 2 und 3, da- , 
durch gekennzeichnet, dafl an der Ubergangs- 

A Sp ' J nd f' n (d) und Stoflstange (?) eine 
Stopfbuchsendichtung mittels einer Hutse (a) 
vorgesehen ist. w 
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